DOCUMENTATION TECHNIQUE
PORTE SECTIONNELLE INDUSTRIELLE
PSG 665

DOC-TECH-PSG-665-V2-07/2019 Document non contractuel. Mischler se réserve le droit de modifier son contenu a tout moment. Page 1



SOMMAIRE :

- RESERVATIONS ET ENCOMBREMENTS..........coiioooeoeseesssssseseseeeseeeeeeeeeeeessesesssssssssssssnnnnnne PAGE 03- 13
- DETAILS SUR PANNEAUX ISOLES.........covveriieiieicosieseesiessiessis s PAGE 14

- COMPOSITION DU TABLIER AVEC HUBLOTS..........ovviiiisiciscsie s PAGE 15 - 16

- POSITIONNEMENT POSSIBLE DES HUBLOTS DANS TABLIER SANS PORTILLON............ PAGE 17

- DETAILS SUR HUBLOTS......oooovveeeeeeeessmsesssssssssssssssssssesessssseeseeseeeeeessessssssssssssssssssenssssnnsn e PAGE 18

- DONNEES TECHNIQUES SUR PANNEAUX ALU VITRES..........c..cevveererereeenressennen PAGE 22 - 23
- COUPES SUR PANNEAU ALU SIMPLE VITRAGE.....oooovrrorooveeeeveveoeeseoosseoseosssssssssssssssssssss PAGE 24

- COUPES SUR PANNEAU ALU DOUBLE VITRAGE.............ccommmmmmmsesssssmssssssssssssssssssssssssss oo PAGE 25

- DETAILS AXE D’EQUILIBRAGE............ooooommmmmsmmsssssmssssssssssssssss s PAGE 26 - 27

- ACCESSOIRES TABLIER........ooooovovvvvevvvssesssssssssssssssssssssssssssssssssss s eesessssssssssssssssssssssssssssssnnne PAGE 28

- ACCESSOIRES PORTILLON....ooosooooooreoeeeeveeeeeeveseeseeseossessesssssssssssssssssss s PAGE 29

- DIVERS

- MANCEUVRE DE DEPANNAGE ...........ooootmmmmisssssssesiessies s PAGE 36

o ENTRETIEN oottt ssssssssss et PAGE 37

© MISE EN OEUVRE. ..o ocoeeeeoevesesesssssssssssssssssssssss s PAGE 38 - 39

DOC-TECH-PSG-665-V2-07/2019 Document non contractuel. Mischler se réserve le droit de modifier son contenu a tout moment. Page 2



RESERVATIONS ET ENCOMBREMENTS
DISPO. H4-RA (RESSORT A L’ARRIERE — RETOMBEE MINI)

, REFOULEMENT (REF) = * 150
“n 4(
% // % EQUILIBRAGE ‘ :
w — | - So—
i -
S _
E | = 19
” i 3
s COUPE ; J;
| | VERTICALE ‘L o
* DONNEES POUR ENCOMBREMENTS (cotes en mm)
I R 220 MINI
5 EC.CO AU LINTEAU = 150 MINI
- AU LINTEAU: - MAN. MANUELLE = 150 MINI
w EC.CM - MAN. TREUIL A CHAINE (TC) = 250 MINI
&5 - MAN. ELECTRIQUE = 450 MINI
" LPL LB
@ HPL HB - 50
il REF HB + 830
i REFT HB + 200
I
T
DIMENSIONS MAXI :
I H. BAIE = 5000
' L. BAIE = 5000
165
SURFACE MAXI = 25 m?
ECOINCON
e COTE OPPOSE =

r 1 EC.CO=*

400

ENCOMBREMENT RAILS (ER)

J L L. BAIE (LB) = L. PASSAGE (LPL) = J L
L. D’APPUI DES L. D’APPUI DES
MONTANTS MONTANTS
=80 MINI =80 MINI
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RESERVATIONS ET ENCOMBREMENTS
DISPO. H4 (RETOMBEE MINI)

FER SUPPORT
D’EQUILIBRAGE
ENCOMBREMENT RAILS (ER) = * -
_ REFOULEMENT TABLIER (REFT) =* 7 COUPE
4 —_— =
= _ VERTICALE
= I
i‘II
S
1} 8
w
o g NCTIONNEMENT LIBRE DE TOUT OBSTACLE | i —
= o 0 A
8 1 8
¥ | § I ) =y
o ) 3 J\ |
g
*DONNEES POUR ENCOMBREMENTS (cotes en mm)
R 350 MINI
y . EC. CO AU LINTEAU = 150 MINI
¥ | AU LINTEAU: - MAN. MANUELLE = 150 MINI
" & EC.CM - MAN. TREUIL A CHAINE (TC) = 250 MINI
5 220 e - MAN. ELECTRIQUE = 450 MINI
a a LPL LB
w | 600 = HPL HB - 150
@ o ! 3 HSR HB
'i-:’ w | ) ER HB + 830
a 2 | . REFT HB + 200
T 2
o |
T I
= i _Ii_ DIMENSIONS MAXI :
; H. BAIE = 5570
| L. BAIE = 6000
: SURFACE MAXI = 25 m?
y | NIV. SOL FINI \
165
ECOINCON COTE
MANOEUVRE =
. ECOINCON
- EC.CM = COTE OPPOSE =
.Ar______ EC.CO="*
-
!7|_ —l INTERIEUR )‘
' 100 | 400 A
g ‘ ‘ | AE ZONE DE FONCTIONNEMENT LIBRE DE TOUT OBSTACLE i
(] ) i | ] o
7 T - HH &
| e E R RERRERRRIADR R T ] ]
%y/ ] |___ ___ FERSUPPORTDEQUILIBRAGE __  __ N // /] 44}/
L. D’APPUI DES L. D’APPUI DES
MONTANTS __| | L. BAIE (LB) = L. PASSAGE (LPL) = o __ MONTANTS
= 80 MINI =80 MINI

IISCHLER
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RESERVATIONS ET ENCOMBREMENTS
DISPO. H4 (RETOMBEE MINI)

MOTEUR TRAINARD
FER SUPPORT
D’EQUILIBRAGE ENCOMBREMENT MOTEUR (EM) =
ENCOMBREMENT RAILS (ER) = *
= REFOULEMENT TABLIER (REFT) =* . COUPE
E VERTICALE
*II i
3
n
w| | N e
8 o
z &
=
w
oc
/
2
< *DONNEES POUR ENCOMBREMENTS (cotes en mm)
R 350 MINI
. EC AU LINTEAU = 150 MINI
% LPL LB
n 7 HPL HB - 150
3 » HSR HB
)
= 2 EM HB + 1150
w oc v
g 5 g ER HB + 830
" o 8 REFT HB + 200
: 3 :
T 2
o
T
DIMENSIONS MAXI :
H. BAIE = 5570
L. BAIE = 6000
SURFACE MAXI = 13 m?
NIV. SOL FINI
165 300
R
1]
=
w
1
=2
]
[
o
=
'—
4
]
m
ECOINCON E INTERIEUR ECOINCON
=EC.CO="* s =EC.CO=*
< 8
i e
|(—)

[~ 00_|
[
|
|
!

L. D’APPUI DES L. D’APPUI DES
MONTANTS L. BAIE (LB) = L. PASSAGE (LPL) = MONTANTS
=80 MINI =80 MINI
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RESERVATIONS ET ENCOMBREMENTS

DISPO. H5 (RETOMBEE STANDARD)

FER SUPPORT
D’EQUILIBRAGE
B ENCOMBREMENT RAILS (ER) = * _
s I REFOULEMENT TABLIER (REFT) =* COUPE
= 380 VERTICALE
) 3
= G0 s
| V '
. o ‘
N ¥z T f
[1 Koo et
= L /
w oy |
2 g / 2
5 :
w
= |
\ ; :
1 |
o .
8! *DONNEES POUR ENCOMBREMENTS (cotes en mm)
= R 500 MINI
290 ) EC. CO AU LINTEAU = 150 MINI
n £ AU LINTEAU: - MAN. MANUELLE = 150 MINI
E 600 CID EC.CM - MAN. TREUIL A CHAINE (TC) = 250 MINI
T a‘ - MAN. ELECTRIQUE = 450 MINI
% :_tl LPL LB
= FD HPL HB
w 3 HSR HB + 239
§ ‘I” ER HB + 570
E — REFT HB + 120
T
n
)
%;T DIMENSIONS MAXI :
: H. BAIE = 5570
L. BAIE = 6000
SURFACE MAXI = 25 m?
W NIV. SOL FINI
L165 3,_!
ECOINCON COTE
MANOEUVRE =
; ECOINCON
e EC.CM= COTE OPPOSE =
[\____.___ EC.CO = *
- =
rr —' INTERIEUR
| e 1oo

360

'jl_ ‘

L. D’APPUI DES
MONTANTS

L. BAIE (LB) = L. PASSAGE (LPL) =

L. D’APPUI DES
MONTANTS

=80 MINI

"~ =80 MINI

[1ISCHLER
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RESERVATIONS ET ENCOMBREMENTS
DISPO. H5 (RETOMBEE MINI)

FER SUPPORT
[FER SUPPORT. MOTEUR TRAINARD
ENCOMBREMENT MOTEUR (EM) =
ENCOMBREMENT RAILS (ER) =*

= ; REFOULEMENT TABLIER (REFT) =* — COUPE
E —
7,7 i VERTICALE
JoF A
3
1
w
w
S o
o
w
o
* DONNEES POUR ENCOMBREMENTS (cotes en mm)
R 500 MINI
EC AU LINTEAU = 150 MINI
= LPL LB
5 7 HPL HB
-4 @ HSR HB + 239
= 2 EM HB + 1150
2 9 ER HB + 570
) & REFT HB + 120
@ T
2
=8
<
n
1]
< DIMENSIONS MAXI :
< H. BAIE = 5570
T L. BAIE = 6000
NIV. SOL FINI SURFACE MAXI = 13 m?
165
300
—
1
s
]
o
2
w
-
o
=
l—
Z
=
ECOINCON E INTERIEUR ECOINCON
=EC.CO="* o =EC.CO=*
=
[}
8 R
=
w

L. D’APPUI DES . D’APPUI DES e
MONTANTS L. BAIE (LB) = L. PASSAGE (LPL) = r' MONTANTS e
"o L IISCHLER
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RESERVATIONS ET ENCOMBREMENTS
DISPO. H5 RAIL DE 81 (RETOMBEE STANDARD)

FER SUPPORT
D’EQUILIBRAGE

- ENCOMBREMENT RAILS (ER) = * 2
REFOULEMENT TABLIER (REFT) =*

140 MINI

,,,,,,,,,,,,

-

=(R)

E=*

RETOMBEE

I

DIMENSIONS MAXI. :
COUPE HB = 6710
300 VERTICALE LB < 8000
SURFACE MAXI £ 42 m?
Al 680 i
-l = —
o o
z ¢
o z
& g | * DONNEES POUR ENCOMBREMENTS (cotes en mm) |
d = |
2 s -B=570miniSiHB>S5700u SURFACE > B3
g n E =422SI R =530
o I E
= E =437SIR =570
I EC.CO AU LINTEAU = 200 MINI
% AU LINTEAU: - MAN. MANUELLE = 200 MINI
wl EC.CM - MAN. TREUIL A CHAINE (TC) = 250 MINI
< - MAN. ELECTRIQUE = 450 MINI
= LPL LB
HPL HB
v NIV. SOL FINI i . HB + 239
‘ ER HB + 570
L 225 _ REFT HB + 120
ECOINCON COTE
- ECOINCON
MI:E%OEL,\’,,V_R c= COTE OPPOSE =
f . = | EC.CO=*
¥ I : _1 INTEHIEUE

ZONE DE FONCTIONNEMENT LIBRE DE TOUT OBSTACLE

L. D’APPUI DES L. D’APPUI DES
MONTANTS | L. BAIE (LB) = L. PASSAGE (LPL) = MONTANTS
=80 MINI ) =80 MINI

ISCHLER
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RESERVATIONS ET ENCOMBREMENTS

DISPO. H7 (RETOMBEE SEMI VERTICALE)

FER SUPPORT
D’EQUILIBRAGE

ENCOMBREMENT RAILS (ER) = *

REFOULEMENT TABLIER (REFT) =* -

COUPE
VERTICALE

A AL A S
o
w
.
Z
s
o
<
c -
]
*ll
3 *DONNEES POUR ENCOMBREMENTS (cotes en mm)
Iﬂ R =700 MINI -> 2000 MAXI (autres nous consulter)
o EC.CO AU LINTEAU = 150 MINI
g AU LINTEAU: - MAN. MANUELLE = 150 MINI
i EC.CM - MAN. TREUIL A CHAINE (TC) = 250 MINI
5 - - MAN. ELECTRIQUE = 450 MINI
:Il LPL LB
gﬁ HPL HB
Py HSR HB + R - 353
= ER HB + 1450 - R
o REFT HB + 725 - R
n 2
4 Q
- @
n !:’ I-
~w
o
Eé DIMENSIONS MAXI :
fr H. BAIE = 5500
2 L. BAIE = 6000
o
T SURFACE MAXI = 25 m?
NIV. SOL FINI '
L 165 J
ECOINCON COTE
MANOEUVRE =
: ECOINCON
< EC.CM = COTE OPPOSE =
] EC.CO = *
= |
rlr _l INTERIEUR ‘
[ _, 100
g |l
e 5

L. D’APPUI DES L. D’APPUI DES
MONTANTS L. BAIE (LB) = L. PASSAGE (LPL) = ‘ MONTANTS
=80 MINI ‘ =80 MINI

[CIISCHLER
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FER SUPPORT
D’EQUILIBRAGE

160 MINI

150

R) ="
620

RESERVATIONS ET ENCOMBREMENTS

DISPO. H7 RAIL 81 (RETOMBEE SEMI VERTICALE)

ENCOMBREMENT RAILS (ER) = *

REFOULEMENT TABLIER (REFT) =*

COUPE

420

RETOMBEE

H. BAIE (HB)
H. PASSAGE LIBRE (HPL)

- E5Y -

VERTICALE

81,90

NIV. SOL FINI

ECOINCON COTE
MANOEUVRE =
EC.CM="*

INTERIEUI

*DONNEES POUR ENCOMBREMENTS (cotes en mm)
R =700 MINI -> 2000 MAXI (autres nous consulter)
EC.CO AU LINTEAU = 200 MINI
AU LINTEAU: - MAN. MANUELLE = 200 MINI
EC.CM - MAN. TREUIL A CHAINE (TC) = 250 MINI
n - MAN. ELECTRIQUE = 450 MINI
& LPL LB
% HPL HB
3 HSR HB + R - 381
P ER HB + 1430 - R
3 REFT HB + 640 - R
(72}
T

DIMENSIONS MAXI. :
HB = 6710
LB < 8000
SURFACE MAXI < 42 m?

ECOINCON
COTE OPPOSE =
EC.CO ="

ZONE DE FONCTIONNEMENT LIBRE DE TOUT OB:

STACLE

MONTANTS

L. D’APPUI DES |

L. BAIE (LB) = L. PASSAGE (LPL) =

L. D’APPUI DES
MONTANTS

=80 MINI

=80 MINI

V1ISCHLER
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RESERVATIONS ET ENCOMBREMENTS2
DISPO. H8 (RETOMBEE VERTICALE)

FER SUPPORT
D’EQUILIBRAGE
. ENCOMBREMENT RAILS (ER) = * : COUPE
/7 J , VERTICALE
B 4l
¥
sl
=
2 . DIMENSIONS MAXI :
W 2 H. BAIE = 5500
< L. BAIE = 6000
Ld SURFACE MAXI = 25 m?
3 (cf. doc tech.)
i
* DONNEES POUR ENCOMBREMENTS (cotes en mm)
R HB + 500 MINI
EC. CO AU LINTEAU = 150 MINI
AU LINTEAU: - MAN. MANUELLE = 150 MINI
" EC.CM - MAN. TREUIL A CHAINE (TC) = 250 MINI
a - MAN. ELECTRIQUE = 450 MINI
I LPL LB
T HPL HB
S ER 650
L <
=3
P
T
. NIV. SOL FINI
L 165 |
ECOINCON COTE
MANOEUVRE =
< EC.CM=" coEg%gSggE =
r_____,.__._ EC.CO=*
- =
T —l INTERIEUR ‘
| _, 100
g |l
™ e ) 3
T |

L. D’APPUI DES L. D’APPUI DES
MONTANTS L. BAIE (LB) = L. PASSAGE (LPL) = ‘ MONTANTS
=80 MINI ‘ =80 MINI

[1ISCHLER
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RESERVATIONS ET ENCOMBREMENTS2
DISPO. H8 RAILS DE 81(RETOMBEE VERTICALE)

FER SUPPORT

D’EQUILIBRAGE

H. BAIE (HB)
H. PASSAGE LIBRE (HPL)

- ENCOMBREMENT RAILS (ER) = * ‘ COUPE
Y VERTICALE

N

A

150

DIMENSIONS MAXI. :
HB = 6710
LB < 8000
SURFACE MAXI < 42 m?

R) ="
160 MINI

RETOMBEE

* DONNEES POUR ENCOMBREMENTS (cotes en mm)
R HB + 500 MINI
EC. CO AU LINTEAU = 200 MINI

AU LINTEAU: - MAN. MANUELLE = 200 MINI
EC.CM - MAN. TREUIL A CHAINE (TC) = 250 MINI
- MAN. ELECTRIQUE = 450 MINI

LPL LB
HPL HB
ER 750

NIV. SOL FINI

225

—=

ECOINCON COTE ECOINCON
MANOEUVRE = COTE OPPOSE =
EC.CM=* . EC.CO="*

]r- r_ —I INTERIEUR

i 0 . i s FEET

ZONE DE FONCTIONNEMENT LIBRE DE TOUT OBSTACLE

L. D’APPUI DES L. D’APPUI DES
MONTANTS L. BAIE (LB) = L. PASSAGE (LPL) = MONTANTS
=80 MINI ) =80 MINI

1ISCHLER
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RESERVATIONS ET ENCOMBREMENTS
SEUIL POUR RAILS DE 53

110 L. BAIE =

170 mini

RAIL 53

L. BAIE + 220

\ANTICHUTE

RESERVATIONS ET ENCOMBREMENTS
SEUIL POUR RAILS DE 81

120 L. BAIE = 120

220

L. BAIE + 240 o

" ANTICHUTE

Page 13
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FONCTIONNEMENT :

2 ressorts de torsion (ou 3 suivant dimensions) positionnés a I'horizontale au niveau du linteau permettent I'équilibrage de la porte.

Aux extrémités de cette ligne de ressort, la transmission s’effectue par cables qui s’enroulent autour de tambours, et ces cables sont
repris en bas du tablier sur les parachutes.

TAMBOUR
DROIT INTER.

RESSORT
DROIT INTER.

RESSORT
GAUCHE INTER.
RESSORT
CENTRAL INTER. o
TAMBOUR ;
GAUCHE INTER. =

PARACHUTE

DETAILS SUR MONTANTS ET ETANCHEITE :

ETANCHEITE LATERALE I L II\%’%L
75 B
Joint d’étanchéité
alévre
JOINT
_ . COMPRIBANDE
Joint d'étanchéité -
a levre.
=0
Tablier &
N, g . Tapeée
of . Montant
=
.
" f Galet
I
S o o g
=
= o
: o,.4d o 78 "
o & Railde |
S = Guidage n
/S o
Support Joint d'étanchéité
Galet alévre

NOTA :
- Dans tous les cas, les joints d’étanchéités latéraux et bas seront visibles de I’extérieur. La coiffe haute également.
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DETAILS SUR PANNEAUX ISOLES: v

TABLIER:
rasuer: M
EPAISSEUR POIDS
500
610 40 10.3 (Isolation gfl:/uréthane)
PROFIL ANTI
PINCE-DOIGTS

- Acier galvanisé selon EN 10143 et EN 10346 pré-laqué EN 10169 avec revétement en polyester (production standard).

- Isolant en mousse de polyuréthane sans CFC ni HCFC comportant plus de >95% de cellules fermées, traités anti-moisissures.
- A: 0,022 W/mK = 0,019 kcal/hm°C.

- Densité moyenne totale: 35/40 kg/m3

- Transmittance thermique: U selon UNI EN ISO 6946.

500 :
|
. .
T T T R T T R T T PANNEAUX LISSE
EXTERIEUR
&10
=
! . . . . 1
hl4] 0 1m m 106
PANNEAUX MONO RAINURE
EXTERIEUR
480
| | ] I
m 1 101
590
|
\.i_r
101 : 11 : 101
PANNEAUX RAINURE
EXTERIEUR
00
PBS 1 m 01 985 |
I
i [ [ [ [ F
Bs 101 101 101 101 T
510 2
: 103 10 101 101 101 103 |
:‘x_ 1 o [ =1 T
X . BB
a9 : 0t - o * 101 I 01 = 104 |
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PANNEAUX ET HAUTEUR DES HUBLOTS

COMPOSITIONS DU TABLIER SANS PORTILLON

L. BAIE =

- - T - T - -
OREE N3 SLAZ AND 0Lz N3 019z AN
= - = =] - = = 2] - J —.n = =
LOZ AN 0531 NG 59LZ AND SHLZ ANT OLLZ AN3
¥ K
=t | T
_ Il
| [fn
L B IESE N ]|
[l - i i
_w_ .._ ..__ w W
o 1] M 3
i | | i j
¥ ¥
o i) el D b o I L el T - ) mm el e ol L el m Dl Db Ll el e ol
Cooos 0w DhE | DE=  |VIA D05 008 D05 miE | OEe  |wmwh o 013 08 TR TT- Rt PR LTV ¥ A TF- a3 0i8 e | Ee R A T me o om | e
BYEZ W OOEZ - A H = = 859 D09Z - 3VA H = = B80S ¥ 0552 - JIVE H = = BEVE W DOFE - IVE H = = BAEE ¥ 00GE - JIVE H =
- T
08zz AN 5592 /NG | 018 NG 0052 AND |
i ANG EELE DLLE ANT i DLLE NG i 0002 AN3 i
¥ - ¥
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(TN AT
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" et | ke " W "
w B TR w w w
AN (] L < e E
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Wl i
== ==
|
¥ _ P ' ¥
b S T ekt g e e T " R - (%3 T e e e ke e s T - Dt teht et Tehe et =)
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DE 3500 A 4489 MAX.

Page 18

DE 2500 A 3489 MAX.

DE LA GAMME INDUSTRIELLE.

VALABLE POUR TOUS LES TYPES DE HUBLOTS

POSITIONNEMENT ET NOMBRE POSSIBLE DES HUBLOTS

DE 2000 a 2499 MAX.
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HUBLOT OBLONG REF. SI-HUBOVAL :

- Coef Thermique U = 2.8 W/m2K.
- Vitrage acrylique double parois 2+2 mm
- Clair de vitrage env. 583 x 263 mm.
- Assemblage : Clippé.

HUBLOT RECTANG. REF. SI-HUBREC-638 :

- Coef Thermique U = 2.7 W/m2K.
- Vitrage acrylique double parois 2+2 mm
- Clair de vitrage env. 549 x 246 mm.
- Assemblage : Vissé.

HUBLOT RECTANG. REF. SI-HUBREC-610 :

- Coef Thermique U = 1.38 W/m2K.
- Vitrage acrylique double parois 2+2 mm
- Clair de vitrage env. 548 x 133 mm.
- Assemblage : Vissé.

DETAILS SUR HUBLOTS :

610 \
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DONNEES TECHNIQUES SUR PANNEAU ALUMINIUM VITRE

PROFILES ALUMINIUM.

MONTANT INTERMEDIAIR

|

MONTANT D’EXTREMITE
PROFILES ALUMINIUM.

VUE GENERALE EXTERIEURE :

L. BAIE = DE 2000 A 6900 MAXI -

65 - - Lcov= >1r<74

N

HCDV

H. BAIE

VITRAGE SIMPLE
OU DOUBLE

85

PANNEAU BAS ISOLE

30

DIMENSIONS :

Avec:
LB = Largeur de Baie.

HP = Hauteur de Panneau
NPV = Nbre de Parties Vitrées
LCDV = Largeur Clair De Vitrage
HCDYV = Hauteur Clair De Vitrage

On a:
LCDV = (LB - 148 - (65 x (NPV - 1))) / NPV
HCDV = HP - 150

DEBIT DES VITRAGES:
(Largeur Vitrage LV x Hauteur Vitrage HV)
LV=LCDV + 36
HV = HCDV + 36

DOC-TECH-PSG-665-V2-07/2019
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NOMBRE DE PARTIE VITREES SUIVANT LA LARGEUR :

74-. LCOV = --55 /5-‘ "H- LCOV = .-65 14-‘ 74-- LCDV = .-66 74-
[ )
e v 1T ad atd ad ard /3 ad
ad atd yard avd et e et avd e
" "
H s e 3 e e Ve 2 e e A Y
= x z
ave et Vard yard /0 e ard e ad
2200
ja—————————————————————————— e —————————— N ———————————]
I_ L. BAIE = ENTRE 2000 £T 2200 MAXI =1 |_ L. BAIE = ENTRE 2210 ET 3100 MAXI 8 L L BAIE=ENTRE3110ET 4100 J
14". LCDV = --Gb 74"‘
A
are avd Ve /3 et
atd et e ad e
"
§ e et ard ard atd
X
et v et ad atd

|_ L. BAIE » ENTRE 4110 ET 5100 _|
74 LCDV = 65 74
= - . D -
)
ad ave e yare ae Vet
ard e ard ard e ard
g Vet v e are atd yard
xr
ad v ad et Ve ard
Y R ———— x

L BAIE = ENTRE 5110 ET 6100 2
- >
74 LCDV = 65 74
| e ———
A
e ard Vet e Vard e /7
ad ard v ad ard ad ad
E atd /1 - avd Vet /1 /v
x
et yard /17 et ard ard ard

I_ L. BAIE = ENTRE 6110 ET 6900 MAXI
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COUPES SUR PANNEAU ALUMINIUM ET SIMPLE VITRAGE

COUPE
VERTICALE
p
sl 40
- =
589
=] (=
JOINTS
D ETANCHEITE
EXTERIEUR
@t
-
“ 0 VITRAGE SIMPLE EN
. © PLEXIGLAS OU
5? : POLYCARBONATE
/ CHARACTERISTIQUES TECHNIQUES DES TYPES DE VITRAGES:
b PLEXIGLAS :
g - Grande transparence, trés limpide avec un aspect de surface brillant.
- - Propriété optique exceptionnelle (transmission lumineuse supérieure a celle
PARECLOSE b= du verre, transparence, limpidité, brillance).
‘l‘l’ - Excellente résistance aux agents atmosphériques, aux UV et a la corrosion.
S - Densité : 1.19 g/cm?®.
<
w
% POLYCARBONATE :
g - Tres résistant au choc
3 w - Température d'utilisation (-40 a +135°C)
B (a] - Densité : 1.20 g/cm?®.
o
=)
w
—_
=)
<
T
ENCADREMENT EN
& PROFILES ALUMINIUM.
ac [J
n
@
—] =
@\
=} l=‘
L35 4t
=
o
COUPE HORIZONTALE
MONTANTS
INTERMEDIAIRES VITRAGE SIMPLE EN
JOINTS PROFILES ALUMINIUM. PLEXIGLAS OU
D’ETANCHEITE POLYCARBONATE
EXTERIEUR L PANNEAU =
[ 100 / 65 100 -
= | | | 2l |1 =
D w | | v r ; | / W G
] | i | o
| <
™ | | ‘
o) N el e ¥ g l(@3
N [
MONTANT D’EXTREMITE
PROFILES ALUMINIUM. PARECLOSES
DOC-TECH-PSG-665-V2-07/2019 Document non contractuel. Mischler se réserve le droit de modifier son contenu & tout moment. Page 22



COUPES SUR PANNEAU ALUMINIUM ET DOUBLE VITRAGE

COUPE
VERTICALE
iz
el 40
- =
E9E__ 5P 9
~ JOINTS
D ETANCHEITE
EXTERIEUR
N
Q] _
=l [~ A
VITRAGE DOUBLE EN
] 9 POl v O oU CHARACTERISTIQUES TECHNIQUES :
Q—LFg“ MAKROLON ALVEOLAIRE
PLEXIGLAS :
j v - Grande transparence, trés limpide avec un aspect de surface brillant.
- Propriété optique exceptionnelle (transmission lumineuse supérieure a celle
/ du verre, transparence, limpidité, brillance).
- Excellente résistance aux agents atmosphériques, aux UV et a la corrosion.
. - Densité : 1.19 g/cm?.
©
o POLYCARBONATE :
| PARECLOSES 2 - Tres résistant au choc
1 - Température d'utilisation (-40 a +135°C)
3 - Densité : 1.20 g/cm3.
w
% MAKROLON ALVEOLAIRE :
g - Trés résistant au choc
16 w - Température d'utilisation (-40 a +135°C)
3| [T 2 - Poids: 2.5 Kg/m2.
10 1= 35 - Coef. de trans. Thermique U = 2.4 W / m2K.
B o E
o
3 = <
T ENCADREMENT EN
_—I_l; _-_H( A PROFILES ALUMINIUM.
5 Pt §
wn
— = ©
\
Q| !
(L5 plge
=
J COUPE HORIZONTALE
MONTANTS VITRAGE DOUBLE EN
INTERMEDIAIRES PLEXIGLAS OU
JOINTS PROFILES ALUMINIUM. POLYCARBONATE OU
D’ETANCHEITE MAKROLON ALVEOLAIRE
EXTERIEUR L. PANNEAU =
100

65 / - 100
1 ¥

vy

=

r< >
o) % I
y 1|
E®) = " A "w il
©o ™o ™ ‘

[ | =
' a7 E -
I
ENCADREMENT EN
PROFILES ALUMINIUM. PARECLOSES
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DETAILS SUR AXE D’EQUILIBRAGE

OTE DROIT 5 NOIR

OTE GAUCHE = ROUGE

1) _AXEQ25.4
_AXE @ 31.75

2) _ EMBOUT MOBILE DE RESSORT @95 AXE J 25.4.
_ EMBOUT MOBILE DE RESSORT & 150 AXE & 25.4.
_ EMBOUT MOBILE DE RESSORT @ 150 AXE & 31.75.

3) _RESSORTY ___ FILD___ LONGUEUR mm
4) _ PARACHUTE RESSORT COTE (X) = mm
_ DOUBLE PARACHUTE RESSORT COTE (X) = mm

SI LONGUEUR RESSORT SUPERRIEURE A 1300 mm

5) AXE @ 25.4
_AXEQ@31.75

6) _ EMBOUT MOBILE DE RESSORT @95 AXE @ 25.4.
_ EMBOUT MOBILE DE RESSORT & 150 AXE & 25.4.
_ EMBOUT MOBILE DE RESSORT @ 150 AXE @ 31.75.

7) _RESSORTQ@___ FIL@___ LONGUEUR mm
8) _ PARACHUTE RESSORT COTE (X) = mm
_ DOUBLE PARACHUTE RESSORT COTE (X) = mm

SI LONGUEUR RESSORT SUPERRIEURE A 1300 mm

0
o
e
|
COTE X
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PARACHUTE DE CABLE POUR RAIL DE 53 POUR RAIL DE 81

o
7
e
&
-
1
7 4
P

Unité : paire.

Acier galvanisé/fonte.

Usage : industrielle, ajustable.

Poids de porte max : 750Kg.

TUV certifié Tor/Fv6-102.

Utilisable avec céble butée de serrage en acier.
Max. cable & 6mm.

Adaptations pour des tiges de galets de 11mm.

PARACHUTES RESSORT 670RH, 670LH
Unité : piece.

Acier galvanisé, roue d’acier coulé.
Entre-axe : 86mm-152mm.

Usage : industriel.

1 ressort de torsion.

Ressort 1 3/4" — 6"

PARACHUTES RESSORT 675RH-125, 675LH-125
Unité : piece.

Acier galvanisé, roue d’acier coulé.

Entre-axe : 86mm.

Usage : industriel.

1 ressort de torsion.

Ressort : 1 1/4"

Homologué : & 210Nm.

CABLE ACIER D4
Céable @4mm 7*7 Aisi 316

Référence CPP : 11607074 rﬂ Imm - ws-
Diameétre nominal : J4mm. ==

Tolérances sur diamétre :  -4% ... +7%. , \ @
Matiére : Aisi 316 ' A

Résistance mini : 1570 N/mm2. )

Résistance en rupture mini : 1000 Kg. /

CMU en levage : 200 Kg //

BUTEE A RESSORT

Longueur 500mm, 750mm.

Unité : piéce.

Acier galvanisé

Usage : industriel.

Les butées a ressort sont prévues d’'un bouton en caoutchouc.
Ces butées plus longues sont uniquement livrables sans matériaux de fixation.
Fonctionne comme dispositif tension céble avec systéeme normal et linteau réduit.
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GUIDAGE ET FIXATIONS :

GALETS DE GUIDAGE :
GALET POUR RAILS DE 53 :

- AXE @11 ACIER GALVA
- GALET @46 NYLON
- LG TOTALE 114 mm.
GALET POUR RAILS DE 81 :
- AXE @11 ACIER GALVA
- GALET @72 NYLON
- LG TOTALE 130 mm.

VERROUILLAGES :

VERROU LATERAL :
- MATIERE : ACIER GALVA

UNIQUEMENT.

-COTE GAUCHE OU COTE DROIT
-DEVEROUILLAGE PAR L'INTERIEUR

ACCESSOIRES POUR TABLIER

SUPPORT GALETS :
- ACIER GALVANISE 3 mm

CHARNIERE DE PANNEAUX

- ACIER GALVANISE 3 mm

VERROU ET SERRURE FOURNIS EN ACCESSOIRE. A MONTER AU MOMENT DE LA POSE DE LA PORTE

AUTRES:

OMEGA DE RENFORT
-MATIERE : ACIER.
-MONTE SUR 1 PNX /2 A PARTIR
DE L=4000
-SI PORTILLON, MIS D’OFFICE SUR
PANNEAU EN PARTIE HAUTE DU
PORTILLON.

DOC-TECH-PSG-665-V2-07/2019
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ACCESSOIRES POUR PORTILLON :

FERME PORTE :

55 a7
454

ey 28 1
SN N S

Ferme-porte hydraulique avec bras anti vandalisme
. Mécanisme pignon crémaillére testé 500 000 cycles

. Force 3-EN 1154

. Corps en aluminium moulé haute résistance avec capot
. Freinage a I'ouverture réglable par vis entre 60 et 120°
. Réglage de la vitesse et de I'a-coup final assuré par deux vis distinctes

. Protection anti corrosion

SECURITE PORTILLON :

- Sortie a contact sec.

- Connecteur M12 intégré 4 broches : 250V / 3A

-IP66/IP 67
- Capteur situé en haut du portillon.

120°

wn
]

DOC-TECH-PSG-665-V2-07/2019
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MANOEUVRE DE DEPANNAGE :

SECURITE

MANCEUVRE DE
DEPANNAGE

Actionner la poignée VERTE
(débrayage).
Le tablier est ainsi

mancauvrable manuellement.

Vérifier toute I’installation
avant la remise en marche.
Embrayer (poignée ROUGE)

[ lISCHLER

DOC-TECH-PSG-665-V2-07/2019
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ENTRETIEN :

- Huilage des cables, nettoyage des coulisses, paliers.

- \Vérification des fixations, des organes de guidage et de sécurité.

- Remplacement éventuel des piéces d’usure, par des pieces d’origines MISCHLER.

- Ces opérations doivent étre effectuées au minimum deux fois par an par des personnes
compétentes conformément a la réglementation ci-dessous :

Arrété du 12 novembre 1990 relatif a I’entretien des portes automatiques

De garage des ERP

Article 1

- les visites d’entretien (nettoyage, graissage, réglages
des organes mécaniques, électriques, électroniques
nécessaires au bon  fonctionnement dans des conditions
normales de sécurité ;

- le contr6le de I'état de l'efficacité des éléments liés au
bon fonctionnement et a la sécurité ;

- la fourniture des produits de lubrification et de nettoyage
nécessaires a un bon fonctionnement ;

- la réparation ou le remplacement des piéces constituant
les systemes de sécurité hors d’'usage ou usées par le
fonctionnement normal de la porte (barres palpeuses,
cellules photo-électriques, cables, systémes empéchant la
chute du tablier, organes de commande ;

- la réparation ou le remplacement des petites pieces
hors d’'usage ou usées par le fonctionnement normal de la
porte (galets, axes, goupilles, signalisation, organes de
I'armoire de manceuvre ...) ;

- la fourniture du livret d’entretien.

Article 2

L’entretien porte sur les éléments suivants :
- le tablier ;
- les éléments de guidage (rails, galets...) ;
- les articulations (charniéres, pivots...) ;
- les fixations ;
- les éléments de transmission du mouvement ;
- les motoréducteurs ;
- les cébles ;
- les fins de courses ;
- les organes de commande ;
- les organes de sécurité des personnes ;
- 'armoire de commande ;
- I'équilibrage (contrepoids, ressorts) ;
- le débrayage manuel ;
- la signalisation (visualisation et marquage au sol) ;
- la propreté de I'ensemble de I'équipement.

Article 3
L’entretien défini aux articles précédents est exécuté

au cours de visites périodiques a raison de deux
visites par an.

Article 4
La visite semestrielle comprend systématiquement :
- la vérification du bon fonctionnement des dispositifs de
sécurité des personnes (lames palpeuses, cellules photo-
électriques, etc.) ;
- la vérification du bon fonctionnement du débrayage
manuel ;
- la vérification des articulations (charniéres, pivots.) ;
- la vérification des cycles de fonctionnement dans les
zones d’accostage ;
- la vérification des éléments de transmission du
mouvement (cables, chaines) ;
- la lubrification et les réglages nécessaires au bon
fonctionnement ;
- la vérification de I'opérateur (moto réducteur électrique) ;
- un examen général du fonctionnement de la porte.

Article 5
A raison d’'une visite sur deux il convient de rajouter aux
prescriptions définies a l'article 4 :
- la vérification du verrouillage de la porte ;
- la vérification des éléments de guidage ;
- la vérification des organes de commande et
télécommande ;
- la vérification des systéemes d’'équilibrage ;
- la vérification de l'armoire de commande et de ses
composants ;
- la vérification de la fixation de la porte ;
- la vérification du fonctionnement du systeme empéchant
la chute du tablier ;
- la vérification de I'état des peintures et de la corrosion.

Article 6

Toutes les interventions (visites périodiques, travaux divers
et dépannages) seront consignées dans le livret
d’entretien.

Il 'y sera indiqué la nature de lintervention, la date,
I'heure et le nom de la personne qui est intervenue.

DOC-TECH-PSG-665-V2-07/2019
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1. MISE EN CEUVRE

1.1.

Alimentation électrique:

Tension 380V TRI, 230V TRI, 230V MONO

Courant jusqu’a 2.4A pour I'alimentation en TRI et 3.6A pour MONO.

Puissance jusqu’a 0.65Kw pour I'alimentation en TRI et 0.37Kw pour MONO.

Le coffret de commande est a placer a cété de la porte a l'intérieur. La porte du coffret est équipée d’un arrét
d’urgence a accrochage et un sectionneur rotatif.

L’alimentation doit étre protégée en amont suivant la réglementation NF C 15100.

D’ordre général :

Se référer au plan d'implantation type ci-joint.

Le linteau et les écoingons doivent étre libres. Il ne doit pas y avoir de passage de cables ou de descente
d’'eau.

Le volume de refoulement de la porte doit étre exempt de tuyau, poutres béton/acier....

La structure de la porte doit étre accrochée au mur aux écoingons a I'aide de chevilles et tire fond. Ces
surfaces doivent étre libres de toutes fixations et percements.

De méme dans la dalle pour la fixation des suspentes des rails de refoulements.

La tranche de sécurité du tablier ne doit pas baigner dans I'eau. Un caniveau d’évacuation des eaux pluviales
et de ruissellement doit étre prévu a I'aplomb de celui-ci.

Attention au pourcentage des rampes en contre pente pour le respect de la hauteur de passage libre sous la
pige d’écartement ou le tablier en position horizontal.

Si le systeme de commande fait partie d’'un autre lot, le raccordement de I'information d’ouverture externe se
fera sur un contact sec de la platine d’automatisme de notre porte.

Le jour de la livraison/pose I'accés a la baie doit étre libre pour I'approche d’'un camion équipé d’une grue.

La baie doit étre libre et non encombrée.

Pour la réalisation de la peinture de sol il est nécessaire que le sol soit absolument sec et de bloquer I'acces
quelques heures par cette voie.

Vérifier que le sol ne soit pas bombé pour éviter de déclencher la détection de contact une fois la porte posée.
Au besoin faire raboter la baie.

Proscrire le nettoyage haute pression de la porte au risque d’endommager les éléments de sécurité électrique
et mécanique.

Nettoyer le tablier et les autres parties de la porte uniqguement a I'eau savonneuse. Ne pas mouiller les
éléments électriques.

CYCLE DE FONCTIONNEMENT :

Ordre d’ouverture : Par télécommande / Badge ou autre.

Temps de préavis d’ouverture : Clignotement du feu orange + éclairage de zone allumé.

Ouverture de la porte : Mouvement du tablier + Clignotement du feu orange + feu éclairage de zone allumé.
Arrét de la porte en position ouverture.

Temps de préavis fermeture : Clignotement du feu orange + feu éclairage de zone allumé

Fermeture de la porte : Mouvement du tablier + Clignotement du feu orange + feu éclairage de zone allumé.
Arrét de la porte en position fermeture.

En cours de fermeture un nouvel ordre d’ouverture (télécommande ou boite a clés ou autres) fera s’inverser le
mouvement du tablier en ouverture.

La présence d'objet occultant les cellules interdira tout démarrage ou mouvement de la porte. Si la porte
détecte un objet en cours de fermeture celle-ci se ré-ouvre immédiatement.
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2. VERIFICATIONS COURANTES A EFFECTUER SI DEFAUTS

La porte ne s’ouvre pas :
- Défaut d’alimentation ou arrét d’'urgence enclenché.
- Le systéme de commande est inopérant.
Les feux s’éclairent et la porte ne s’ouvre pas :
- Le moteur est débrayé.
- La détection de présence (cellules occultée ou sales) ou de contact (lame palpeuse) est active.
- Présence d'objet (méme tres fin) sous la lame palpeuse.
La porte ne se referme pas :
- Deéfaut d’'alimentation ou arrét d’urgence enclenché.
- Le systéme de commande est inopérant.
Les feux s’éclairent et la porte ne s’ouvre pas :
- Le moteur est débrayé.
- La détection de présence (cellules occultée ou sales) ou de contact (lame palpeuse) est active.

EN GENERAL :
- Cellules : En fonctionnement normal, les voyants vers les tétes de cellule (émettrice et réceptrice) doivent étre
allumeés.
- Vérifier le « claguement » du relais en passant devant les cellules.

3. RECOMMANDATIONS SECURITE :

4 Respecter les régles d’hygiéne et de sécurité du code du travail.

v Effectuer I'entretien uniquement lorsque la fermeture est a l'arrét.

v Eloigner toutes personnes de la zone de manceuvre/débattement, durant le fonctionnement de la porte.
4 Ne pas réaliser deux opérations en méme temps, attendre de terminer 'une pour commencer l'autre.

v Ne pas approcher les mains, les pieds, ou toute autre partie du corps des piéces en mouvement.

v Nettoyer soigneusement la graisse et I'huile superflues avant d’entreprendre un nouveau graissage.

v Ne pas laisser de graisse ou d’huile sur le sol.
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